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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot,
prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. "Pomosty state,
ptywajace, drewniane $ciezki na plazy" dziatki o num. geod. 1, 190/9, 372/2, 373 obreb 1 gm.
Insko dziatki o num. geod. 372/2, 373 obrgb 1 gm. Insko zgodnie z zakresem robot
przedstawionym w Projekcie Budowlanym i1 przedmiarze robot.

Podstawa opracowania niniejszej SST sa Projekty Budowlane, przepisy obowigzujacego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru robot jako pomocnicza
dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji robot — rob6t wymienionych w ppkt 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Dane zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy montazu konstrukcji ze
stali konstrukcyjnej .

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce Robot
Zgodnie ze specyfikacja Techniczng nr 1.0.0 “Wymagania ogolne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robat
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.4.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

1.4.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.4.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy



Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

1.4.11. Ochrona i utrzymanie robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

1.4.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

1.5. Wspolny Stlownik Zamowien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

Grupa 452 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow

budowlanych lub ich czesSci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

Klasa 4526 - Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne

Kategoria:
45262400-5 - Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Materialy podstawowe
— Elementy konstrukcji no$nej ze stali konstrukcyjnej zgodne z dokumentacja projektowa
— Materiaty taczace : Sruby, nity, elektrody zgodne z dokumentacja projektowa

2.1.1 Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm:

PN-EN 10020:2003, PNEN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997,
PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104,
PN-88/H-01105

2.1.2 Wyroby walcowane - ksztaltowniki:
- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
- rury powinny odpowiada ¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujagcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwale ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.1.3 Wyroby walcowane - blachy:
- blachy uniwersalne powinny odpowiada ¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
- blachy grube powinny odpowiada ¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,



Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢
nastgpujagcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i za Swiadczenia odbioru,
- mie¢ trwale ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.1.4 L. aczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢
wymaganiom norm:

PN-ISO 1891:1999, PN-1SO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20,

a ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:

PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342

oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada ¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada ¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 887:2002, PN-1SO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
- nity powinny odpowiada ¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952

oraz PN-88/M-82954.

2.1.5. Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PNEN 759:2000,

a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada ¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada ¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada ¢ wymaganiom norm:
PN-73/M- 69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2. Pozostale Materialy
Zgodnie z Dokumentacja techniczna, zestawieniem materiatow zawartym w Przedmiarze
Robot

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania roboét

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu
obowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykaz zasadniczego
sprzetu. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne
swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego. Wykonawca na zadanie Inzyniera jest
zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie
powinno odbywac si¢ w obecnosci przedstawiciela Inspektora

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.



4 TRANSPORT

4.1. Stal, elementy stalowe, inne elementy

Zatadunek, transport, roztadunek i1 sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali
konstrukecyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i
cechy zgodnie z PN- 73/H-011 02. Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie
wytwarzania konstrukcji. Konstrukcja przed wysytka powinna by¢ zabezpieczona przed korozja i
wysytana w kolejnosci uzgodnionej z wykonawca montazu. Wszystkie elementy konstrukcji
powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby mogly by¢ transportowane i
rozladowywane bez powstania nadmiernych napre¢zen, deformacji lub uszkodzen. Przewozone
elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich
skrajni ustalonych przez normy.
Elementy stalowe nalezy przewozi¢ §rodkami transportu przystosowanymi do przewozu tego
rodzaju materiatléw. Przewozone elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem ze
srodka transportu oraz przed przesuwaniem i ewentualnym spowodowaniem szkod u os6b
trzecich.
Pozostate informacje Specyfikacji Technicznej nr 01,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materialdéw 1 wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
przedmiarem robo6t, wymaganiami ST 1 SST, PZJ, projektu organizacji robo6t oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami 1 rzednymi okreSlonymi w
dokumentacji projektowej lub wskazaniami na pisSmie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robot zostang, jezeli wymagac bedzie tego Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce Na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora nadzoru nie
zwalniaja Wykonawcy od odpowiedzialnos$ci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej 1 w ST, a takze w normach 1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
nadzoru uwzgledni wyniki badan materialdow, do$wiadczenia z przesztos$ci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozba zatrzymania robdt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.



5.2. Montaz konstrukcji

5.2.1. Wymagania ogolne

Montaz powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem konstrukcji z zastosowaniem S$rodkéw
zapewniajacych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggnigcie projektowanej no$nosci i
sztywnosci po ukonczeniu robot.

5.2.2. Prace montazowe

Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami

przyjetymi na rysunkach montazowych. Laczniki i elementy zlaczne powinny by¢ odpowiednio

opakowane i oznakowane. Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposob

naprawy powinien by¢ uzgodniony z Inspektorem Nadzoru W kazdym stadium montazu

konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi

oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

Osie stupkow na poziomie stop powinny by¢ usytuowane z doktadnoscig Smm. Spod podstawy

stupka powinien by¢ usytuowany z doktadnoscig Smm w stosunku do wymaganego poziomu

Wytyczne montazu :

— Przed rozpoczeciem montazu sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i
zgodnosci z projektem

— Montaz konstrukcji wykona¢ pod nadzorem projektanckim

— Zachowac¢ prawidtowe osadzenie 1 rozmieszczenie wzgledem przyjetych osi

— Ostateczng rektryfikacje¢ konstrukcji stalowej oraz podlewki z zaczynu cementowego pod
fundamentem stupow wykonac¢ w trakcie osadzania konstrukcji

5.3. Montaz gotowych elementow dostarczanych na budowe
Montaz elementéw gotowych dostarczanych na budowe wykonaé zgodnie z zaleceniami
producenta wyrobu oraz Inspektora Nadzoru

5.4. Warunki konstrukcji spawanej

5.4.1 Konstrukcja spawana wykonana jest ze stali z atestem.

5.4.2 Elementy konstrukcji no$nej zgodnie z norma PN-87/M-69008 sg konstrukcjami klasy 2
Wwyzej wymienionej normy.

5.4.3 Konstrukcje¢ nosna, spawang moze wykonywa¢ wytworca uprawniony do spawania
konstrukcji klasy 1i 2.

5.4.4 Do spawania konstrukcji stalowej mozna stosowac technologi¢ spawania:
- elektrodami otulonymi minimum E 432 A 24 (np. EA1 .46, ER2.46) wedtug PN-88/M-
69433, przy spoinach montazowych dopuszczalna jest elektroda ER 1.46.,
- elektrody i drut z atestem.

5.4.5 Prace spawalnicze moga wykonywac spawacze posiadajacy aktualne uprawnienia do

spawania konstrukcji klasy I w danej metodzie i pozycji spawania wedtug PN-87/M-
69900/03 lub EN 287-I.

5.4.6 Dopuszczalna klasa wadliwosci zlaczy spawanych dla konstrukceji klasy 2 jest W3
Wedtug PN-85/M-69775.

5.4.7 Przy wycenie wadliwosci ztaczy spawanych stosowa¢ normg¢ PN-85/M-69775 dla badan
wizualnych.



5.4.8 Spoiny czotowe jednostronne obowigzkowo wykona¢ jako podspawane lub zamykane od
strony grani spoing pachwinowg a3.

5.4.9 Przy cigciu palnikiem jako$¢ powierzchni cigtej powinna by¢ minimum 2-2-2-2 wg PN-
76/M-69774, a krawedzie cigcia oczyszczone ze zgorzeliny.

5.4.10 Wszystkie krawedzie 1 powierzchnie blach spawane oczysci¢ z rdzy, zgorzeliny (zedry) i
wszelkich zabrudzen (tluszcze, piach, woda) na szeroko$ci okoto 20 mm od miejsca
uktadania spoiny.

5.5 Zabezpieczenie antykorozyjne i przeciwogniowe konstrukcji
— Zabezpieczenie antykorozyjne i przeciwogniowe zgodnie z zaleceniami projektu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Program Zapewnienia JakoSci
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot
Zakres kontroli jako$ci robot obejmuje:
- na etapie wstepnym:
- weryfikacje¢ jakosci prac warsztatowych, kontroli jako$ci w wytworni,
- pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow
- badanie potaczen spawanych
- kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich
- jakos¢ facznikow.
- po zakonczeniu montazu i malowania:
- sprawdzenie ogolnej geometrii ustroju
- sprawdzenie potaczen montazowych
- sprawdzenie wykonczenia zakotwien
- koncowy pomiar powtok malarskich

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.



b) Rejestr obmiaréw
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

¢) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

d) Pozostale dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

e) Przechowywanie dokumentow budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot
Materiaty:
Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materialow z SST. Skontrolowac nalezy terminy
przydatnosci, zgodno$¢ wagowa.
6.2.2.Badania w czasie robot
Badaniu podlegaja wszystkie elementy:
— zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji no$nej stalowej
— prawidlowos$¢ wykonania potaczen spawanych i skrecanych konstrukcji nosnej

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robodt i materialow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru robot:
— odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu
— odbidr czgéciowy
— odbior ostateczny
— odbior pogwarancyjny

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.



10.1. Polskie Normy
PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-90/B-03200  Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-M-697 Spawalnictwo - Wadliwosci ztgczy spawanych — Oznaczanie klasywadliwos$ci
na podstawie ogledzin zewngtrznych
PN-M-69777 Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
wynikoéw badan ulJtradzwigkowych
PN-H-01107 Stal- Rodzaje dokumentow kontrolnych
PN-B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogolne zasady
uzytkowania, konserwacji i napraw
PN-EN 45014 Ogolne kryteria dotyczace deklaracji zgodno$ci wydawanej przez
dostawcow
PN-EN ISO 12944-4 Farby ilakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich.
PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich.

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje, materialy pomocnicze




