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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn
"Wieza wdokowa" dziatka o num. geod. 190/9 obreb 1 gm. Insko - zgodnie z zakresem robot
przedstawionym w dokumentacji projektowej 1 przedmiarze robot.

Podstawa opracowania niniejszej SST sg dokumentacja projektowa, przepisy obowiagzujacego
prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa  Specyfikacja  Techniczna (SST) jest stosowana jako  dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot ziemnych w ramach robot, o ktérych
mowa w ppkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Zakres SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie robot
zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu jak i obudowy $cian zewnetrznych budowli.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace Robot

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

1.4.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robaét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.4.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.



1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Wspélny Stownik Zamowien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robot
DZIAL 45 - ROBOTY BUDOWLANE

Grupa 452 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej
Klasa 4526 - Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne

Kategoria:

45261400-8 - Pokrywanie

45262000-1 - Specjalne roboty budowlane inne, niz dachowe

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Podstawowe materialy potrzebne do wykonania robot pokrycia dachu i obudowy
Scian zewnetrznych:

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu wg zasad niniejszej specyfikacji sa m.in.:
- ptyty dachowe z poliweglanu komorowego bezbarwnego gr 1,6 cm
- ptyty $cienne z poliweglanu komorowego barwionego gr 1,6cm

2.2. Profile i akcesoria do poliweglanu komorowego

Nalezy stosowac taczniki zalecane przez producenta plyt z poliwgglanu komorowego
(odpowiednie dla rodzaju 1 grubos$ci ptyty, grubosci $cianki podpory, rodzaju podtoza do
jakiego beda mocowane ptyty). Stosowanie innych tacznikdw wymaga akceptacji producenta
ptyt z poliweglanu komorowego

Nie stosowac ilo$ci lacznikdw mniejszej niz zalecana przez producenta ptyt.

Przyktady tacznikow i akcesoriow do poliweglanu komorowego
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2.3. Pozostale materialy
Zgodnie z Dokumentacja projektowa, Zestawieniem materialéw zawartym w Przedmiarze
Robot.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania robot

3.2.1. Sprzet do transportu konstrukeji.

Do transportu 1 montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwigow 1
podnosnikéw. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajagcymi do ich eksploatac;ji.

3.2.2. Sprzet stuzacy do docinania plyt.

Plyty mozna cig¢ nierozwiedzionymi brzeszczotami o drobnych zebach oraz
wysokoobrotowymi pitami tarczowymi. Cigta krawedz ptyty powinna by¢ naprezona i
unieruchomiona, aby unikng¢ postrzgpienia krawedzi



3.2.4. Inne.

Akcesoria drobne potrzebne przy montazu ptyt to m. in.
- poziomice,

- przymiary kreskowe zwijane,

- wiertla,

- przediluzacze elektryczne,

- zmiotka do usuwania widrow,

- §ciski stolarskie z plytka stalowa i naktadka filcowa.

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

4.1 Transport i skladowanie

Do transportu materialow, sprzgtu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie
srodki transportu. Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw
transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ robdt 1 wlasciwosci przewozonych
towarow. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Profile aluminiowe nalezy
transportowac¢ w sposob uniemozliwiajacy uszkodzenia ich powierzchni oraz powinny by¢
zabezpieczone przed odksztatceniami przekroju i na dtugo$ci. Nalezy zabezpieczy¢ naroza,
klamki, zawiasy, zamki, i inne wystajace elementy przed zniszczeniem. Wiotkie elementy
powinny zosta¢ usztywnione. Do transportu dopuszcza si¢ tylko profile pakowane
indywidualnie w papier lub foli¢ polietylenowa. Transportowane profile powinny by¢
podparte w kilku punktach na drewnianych belkach wylozonych guma. Ilo§¢ podpér powinna
gwarantowac zachowanie prostoliniowosci profilu. Podczas uktadania profili nalezy zwrocic¢
uwage czy elementy podporowe sg czyste. W razie stwierdzenia wystgpowania ziaren piasku,
opitkow metalu itp. nalezy je usung¢. Transportowane profile powinny by¢ zabezpieczone
przez mozliwoscig przesuwu przy pomocy pasow lub tasm. Przy uktadaniu profili w stosy
nalezy zwrdci¢ uwagge, aby ciezar uktadanych profili nie powodowat uszkodzen przekrojow
poprzecznych (wgniecenia w miejscach kontaktu z podporami). Zaleca si¢ transportowanie
profili zabezpieczonych przed wplywem warunkoéw atmosferycznych (deszcz, $nieg).
Przestrzenie tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajacych gwozdzi i innych
ostrych elementéw mogacych uszkodzi¢ materiat. Zawartos$¢ tadunku zabezpieczy¢ przed ich
przemieszczaniem.

W czasie transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i
uszkodzeniem powlok malarskich 1 powtoki antykorozyjnej przez: — $cisle ich ustawienie w
rzgdach — wypelnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajagcymi —
usztywnienie rzedow za pomocg elementow mocujacych i rozpierajacych — usztywnienie
blokéw za pomocg progdw Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementow po
podtozu. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami
BIOZ 1 przepisami o ruchu drogowym. Sktadowanie Pakowanie materiatu powinno
zabezpiecza¢ elementy przed opadami atmosferycznymi i odbywac¢ si¢ w pomieszczeniach i
magazynach pototwartych 1 zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi. Profile aluminiowe podczas przechowywania powinny by¢



zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami. Najkorzystniej jest sktadowac je na
poziomych potkach wytozonych drewnem i1 guma w opakowaniu z folii lub papieru. Warstwy
profili winny by¢ oddzielone przektadkami z migkkiego drewna lub materiatu o podobnych
wiasciwosciach. Punkty podparcia powinny by¢ tak rozmieszczone, aby profile nie ulegaty
odksztatceniom.. Sktadowaé nalezy tak, by pierwszy element lezal na podktadach na
wyréwnanym podtozu w odlegtosci min. 30 cm od gruntu. Kontakt z innymi materiatami
Zjawiska elektrochemiczne wystgpujace przy kontakcie z innymi, stosowanymi w
budownictwie, pozbawionymi powtoki ochronnej metalami lub ich stopami powoduja
utlenianie aluminium. Korozja szczeg6lnie szybko postepuje w warunkach podwyzszonej
wilgotnosci. W zwiazku z tym zaleca si¢ zawsze oddzieli¢ aluminium od innych metali
warstwg izolacyjna. Powyzsze uwagi nie dotyczg stali nierdzewnej, ktéra przy kontakcie z
aluminium nie powoduje korozji. Zabroniony jest kontakt z miedzig i jej stopami oraz
olowiem. Stal ocynkowana lub kadmowana o dobrej jako$ci powierzchni moze by¢
stosowana. Wapno, cement oraz niektore inne materialy budowlane majg szkodliwy wptyw na
aluminium, szczego6lnie w warunkach duzej wilgotnosci. Moga one by¢ przyczyna réznych
rodzajow korozji oraz nieodwracalnych uszkodzen powierzchni profili i akcesoridw. Takze
drewno, w zaleznosci od gatunku i stosowanego zabezpieczenia, moze rowniez by¢ przyczyna
powstawania korozji powierzchni aluminium.

Ptyty poliweglanowe nalezy przechowywac chronigc je przed wplywem czynnikow
atmosferycznych i sktadowac na paletach, zabezpieczajac przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych, ktore moga doprowadzi¢ do znacznego wzrostu temperatury w stosie,
co mogtoby spowodowac sklejenie si¢ ptyt lub sklejenie folii z plyta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogolne.
Przed rozpoczgciem montazu plyt warstwowych nalezy:

— Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem
(ewentualne r6éznice usungc).

— Sprawdzi¢ czy powierzchnie pod ptyt stanowig ptaszczyzne.

— Przygotowac narzedzia niezb¢dne do montazu ptyt.

— Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzi¢ czy pozostali wykonawcy i podwykonawcy
zakonczyli prace zwigzane z konstrukcjg dachowg oraz prace, ktérych wykonanie wymaga
przejscia lub transportowania sprzetu po dachu.

— Do prac przystepowa¢ dopiero, gdy roboty zwigzane z usuwaniem usterek zostang
zakonczone i przyjete przez Inspektora Nadzoru.

— Zabrania si¢ wykonywania wszelkich robot spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz moze
to spowodowac trwate uszkodzenie powtoki.

Nalezy zapewni¢ utworzenie roéwnego 1 ciggtego spadku w pokryciu dachowym oraz
uzyskanie swobodnego odprowadzenia wody i catkowitej wodoszczelno$ci dachu. Nalezy
zapewnic¢ staranne ukonczenie i utozenie pokrycia dachowego jak i obudowy $cian
zewngtrznych zgodnie z zaleceniami producenta.

Mozliwie jak najwigcej prac montazowych nalezy wykonac na warsztacie. Wszelkie
dopasowanie na budowie nalezy wykonywac¢ $cisle z pisemnymi instrukcjami producenta.

Wykonawca powinien zatrudni¢ specjalistyczng firm¢ do wykonania petnego zakresu prac
podanych powyze;.



Wszelkie materiaty, elementy skladowe i prace zakonczone beda zachowane w czystosci i w
peli zabezpieczone przed uszkodzeniami przez caty czas trwania prac.

Do czasu przekazania dach nie moze by¢ uzywany jako miejsce pracy, chyba, ze zostanie on
zadowalajaco zabezpieczony, a z powierzchnig dachu nie bedg wchodzi¢ w kontakt zadne
zwigzki chemiczne szkodliwe dla wykonczenia dachu lub jego elementoéw sktadowych.
Nalezy zapewni¢ nalezyte zabezpieczenie przed dalszymi uszkodzeniami w czasie
wykonywanych prac. Wady nalezy naprawic¢ bez opdznien i pozostawi¢ dach czysty, a ujécia
wody wolne od przeszkod.

Na zakonczenie prac wszelkie ostony ochronne zostang usunigte, a skonczone prace zostang
doktadnie oczyszczone przed ich zajeciem.

5.2. Montaz plyt z poliweglanu komorowego.
Wszystkie elementy nalezy mocowac i montowac ostroznie i doktadnie za pomoca mocowan
odpowiednich dla kazdej lokalizacji 1 wszystkiemu nada¢ dopasowane wykonczenie.

Przed montazem plyt nalezy zdja¢ z wewngtrznej okladziny ptyt foli¢ ochronna.

W trakcie uktadania i montazu ptyt dachowych pracownicy wykonujacy montaz nie moga
chodzi¢ po ptytach.

Zwrdbci¢ uwage na zastosowanie co najmniej minimalnych szerokosci podpor dachowych jak i
konstrukcji wsporczej oktadanych $cian zalecanych przez producenta. .

Podczas montazu ptyt nalezy pamigtac o oklejeniu komor ptyty taSmg zabezpieczajaca, ktora
chroni przed wnikaniem do wewnatrz kurzu i drobnoustrojow mogacych doprowadzi¢ do
zanieczyszczenia (np. na zielono).Stosujemy tasme petng lub paroprzepuszczalng, ktora
zalecana jest szczeg6lnie w konstrukcjach gdzie wystepuje roznica temperatur po obu
stronach ptyty. Aby skroplonej parze wodnej umozliwi¢ wydostanie si¢ z ptyty, tasme
paroprzepuszczalna stosujemy do zabezpieczenia komor nizej potozonej krawedzi plyty.
Trzeba takze wzig¢ pod uwagg liniowa rozszerzalnos¢ termiczng materiatu (ok.+/- 3mm na
mb) 1 zostawi¢ odpowiednig ilos¢ wolnej przestrzeni podczas mocowania ptyty w ramach
oraz przy wierceniu otwordéw, aby umozliwi¢ swobodng prace plyty.

Systemy szklenia Szklenie na "sucho" - stosuje si¢ w przypadkach, gdy wywotane zmianami
temperatur ruchy termiczne ptyty przekraczajg mozliwosci elastycznosci tradycyjnych
uszczelniaczy. Wskazane zastosowanie uszczelek z kauczuku naturalnego lub sztucznego
(EPDM).

Szklenie na "mokro" - System uszczelniajacy musi zapewnia¢ mozliwos¢ ruchu ptyty
(rozszerzanie 1 kurczenie) bez utraty przyczepnos$ci. Nie nalezy stosowac uszczelnien o
odczynie kwasnym.

Warunki osadzania krawedzi Doktadne utwierdzenie krawedzi jest warunkiem koniecznym
dla zachowania parametréw wytrzymatosciowych plyt poliweglanowych. Glgbokos¢
wpuszczenia ptyty jest sumg wymaganej gtgbokosci oparcia (min. 20mm) oraz przestrzeni na
rozszerzanie termiczne. Ze wzgledu na duze odlegltosci migdzy zebrami w ptytach od gr.
16mm, przy ich docigciu na wymiar, nalezy zwraca¢ uwagg, aby w fazie montazu w strefie
docisku profilu i uszczelki znalazto si¢ przynajmniej jedno zebro pionowe ptyty.

Obcigzenia Przy projektowaniu szklenia zewnetrznego z zastosowaniem phyt
poliweglanowych nalezy przyjmowac¢ wartosci zawarte w normach budowlanych dotyczacych
obcigzenia wiatrem i $niegiem.

Odporno$¢ mechaniczna Ptyty poliwgglanowe charakteryzuje znakomita odpornos¢
mechaniczna w zakresie temperatur od - 40°C do +120°C. Temperatura, ktorej ciagle
oddziatywanie na ptyt¢ poliweglanowg przez okres 10-ciu lat spowoduje utrat¢ parametréw
optycznych lub mechanicznych o nie wigcej niz 50%, wynosi 100°C.
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5.2.2. Warunki atmosferyczne przy montazu plyt.

Ze wzgledu na stosunkowo maty cigzar ptyt przy ich znacznej powierzchni nie nalezy
prowadzi¢ montazu przy predkosci wiatru ponad 9m/sek. (4° w skali Beauforta).

Nie prowadzi¢ montazu ptyt w czasie opadéw atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz w
czasie gestej mgly.

Jezeli w skutek zapadajgcego zmroku pogarsza si¢ widocznosci, a brak jest oswietlenia
sztucznego, montaz ptyt powinien zosta¢ przerwany.

Prace uszczelniajace powinny by¢ wykonywane przy temperaturze otocznia powyzej 4°C.

5.3. Obrobki blacharskie

a) obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, nalezy uzy¢ obrobek
zalecanych (lub bedacych w zestawie wraz z ptytami) producenta ptyt

b) obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do
0,6 mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz —
15°C; robét nie wolno wykonywaé na oblodzonych powierzchniach;

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogoélne

6.1.1. Program Zapewnienia JakoSci
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

6.1.2. Zasady kontroli jakoS$ci robot
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej SST.

Przed wbudowaniem elementow wszystkie przygotowane 1 zmontowane zespoty przed ich
przekazaniem na budowe powinny by¢ dokladnie sprawdzone pod katem zgodnosci z
zamoOwieniem.

Wszystkie produkty powinny by¢ oznakowane lub zaopatrzone w etykiety dla utatwienia
identyfikacji w czasie montazu, przemieszczania, magazynowania i instalacji.

Kontroli podlegaja roboty zwigzane z zamocowaniem plyt warstwowych, a takze prace
zwigzane z uszczelnieniem i obrobka blacharska w miejscach gdzie tacza sie elementy ze
sobg.

6.1.3. Badania i pomiary

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.
6.1.4.Raporty z badan

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.
6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

6.1.7. Dokumenty budowy
a) Dziennik budowy
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Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

b) Rejestr obmiaréw
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

c) Dzienniki laboratoryjne

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.
d) Pozostale dokumenty

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

e) Przechowywanie dokumentow budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

6.2.2. Kontrola jakosci

a)

b)

c)

d)

e)

Wymagania jako$¢ materialéw pokrycia i obudowy powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior pokrycia i obudowy powinien obejmowaé zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wilasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

7.2. Zasady okreslania iloSci robot i materialow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

7.3. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

7.5. Jednostka obmiaru robot
Jednostka obmiarowa robot jest:
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- dla pokrycia dachu i obudowy $cian zewn. — m? pokrytej powierzchni,

- dla obrébek blacharskich — 1 m wykonanych obrobek danej szerokosci.
Ilo$¢ robodt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
a) odbior robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b) odbidr czgsciowy

c) odbior ostateczny

d) odbidr pogwarancyjny

8.2. Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

8.4. Odbior ostateczny robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 01,,Wymagania ogolne”.

8.5. Odbioér pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

8.6. Odbior poszczegolnych robot
8.6.1. Odbior podloza
- ogranicza si¢ do sprawdzenia prawidtowych rozstawow elementow wsporczych pod
pokrycie 1 obudowe

8.6.2. Odbior robot pokrywczych i obudowy
a) Roboty pokrywcze — jako zanikajace — wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czeSciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robdt, do ktérych dostep
po6zniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatow
- doktadnosci wykonania pokrycia i obudowy
- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem i obudows.
Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.
b) Badania koncowe pokrycia i obudowy nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po
deszczu.
Podstawe do odbioru robdt stanowig nastepujace dokumenty:
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- dokumentacja techniczna

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych o obudowy 1 rodzaju
zastosowanych materialow

- protokoty odbioru materiatoéw i wyrobow.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia,

obudowy i obrobek blacharskich

8.6.3. Odbior obrébek blacharskich

Odbior obrobek blacharskich powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych 1 pionowych
- sprawdzenie mocowania elementow obrobki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 01,,Wymagania ogdlne”.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy.

- PN-B-02361:1999 — Pochylenie potaci dachowych

- PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

- PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

- PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

- PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych

10.2. Pozostale dokumenty

,, Warunki techniczne wykonania i odbioru budowlano montazowych” Tom I ,,Budownictwo
og6lne”.
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